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OPIS PRODUKTU
Charakterystyka produktu LOCTITE® 435™

Technologia Cyjanoakrylowa
Zwigzek chemiczny Cyjanoakrylan etylu
Posta¢ nieutwardzo Ciecz  bezbarwna o  odcieniu
nego stomkowym, nieznacznie metnas
Sktadniki Jednosktadnikowy - nie wymaga
mieszania
Lepkosé Niska
Utwardzanie Wilgotnos$¢é
Zastosowanie Klejenie
Kluczowe substraty Metale, tworzywa sztuczne
i kauczuki

LOCTITE® 435™ jest klejem wzmacnianym kauczukiem,
przeznaczonym do wykonywania ztaczy o podwyzszonej
elastycznosci, wytrzymatosci na oddzieranie oraz odpornosci
na obcigzenia udarowe. Produkt ten zapewnia szybkie
faczenie wielu materiatébw, takich jak: metale, tworzywa
sztuczne i elastomery. Jest tez przydatny do klejenia
materiatdw porowatych lub chtonnych, takich jak: drewno,
papier, skoéra lub tkanina.

WLASNOSCI MATERIALU NIEUTWARDZONEGO
Gestos¢ przy 25 °C 1,1
Temperatura zaptonu - patrz karta charakterystyki
MSDS
Lepkos¢, Stozek i ptyta, mPa-s (cP):

Temperatura: 25 °C, Wsp. $cinania: 1 000 s™

TYPOWY PRZEBIEG UTWARDZANIA

w normalnych warunkach wilgotnos¢ powietrza
zapoczatkowuje proces utwardzania. Chociaz wytrzymato$c
funkcjonalna jest osiggana w stosunkowo krotkim czasie, to
jednak utwardzanie trwa co najmniej 24 godziny, zanim
produkt uzyska petng odpornos$¢ chemiczna.

100 do 250"

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od materiatu
Szybkos¢ utwardzania zalezy od uzytego materiatu. Ponizsza
tabela przedstawia czas ustalania uzyskany na réznych
materiatach przy 22 °Ci 50 % wilgotnosci wzglednej. Jest to
okreslone jako czas do osiagniecia wytrzymatosci na $cinanie
0,1 N/mm?2 ..
Czas ustalania, sekundy:

Stal (odttuszczona) 30 do 45
Aluminium (oczyszczone izopropanolem) <B6Q-Ms
Dwuchromian cynku 90 do 105
Neopren 30 do 45
Kauczuk nitrylowy <5

SBR 90 do 105
ABS 10 do 20
PvC 60 do 75
Poliweglan 45 do 60
Tworzywo fenolowe 10 do 20
Epoksyd G-10 45 do 60
Drewno (dab) 75 do 90
Drewno (balsa) <5

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od szczeliny

Szybkos¢ utwardzania zalezy od szczeliny klejenia. Cienkie
szczeliny powodujg szybsze utwardzanie. Zwiekszenie
szczeliny sprawi, ze utwardzanie bedzie trwato dtuzej .

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od aktywatora

Jezeli nie do przyjecia jest dtugi proces utwardzania
spowodowany duzymi szczelinami, mozna go przyspieszyc
poprzez naniesienie na powierzchnie aktywatora. Moze to
jednak wptyna¢ na zmniejszenie wytrzymatosci ztacza, tak
wiec nalezy sprawdzi¢ wyniki przeprowadzajac wczesniej test.

Szybkos¢ utwardzania w zaleznosci od czasu

Ponizszy wykres przedstawia zmieniajgcg sie w czasie
wytrzymato$¢ na Scinanie na réznych substratach w temp.

22 °C i wilgotnosci wzglednej 50 %; badanie wg normy ISO
4587.
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Czas utwardzania, minuty

TYPOWE WELASNOSCI MATERIAIU UTWARDZONEGO
Utwardzany przez 24 godz. w 22 °C
Wiasnosci fizyczne:
Wsp. rozszerzalnosci cieplnej, ISO 11359-2, K 80x10°®
Wsp. przewodnosci cieplnej ISO 8302, W/(m-K) 0,1

Temperatura zeszklenia, ISO 11359-2, °C 130
Wiasnosci elektryczne:

Rezystownos¢ powierzchniowa, IEC 60093, Q 10x10"

Rezystownos¢ objetosciowa, IEC 60093, Q-cm 10x10"

Wytrzymatosc¢ dielektryczna, IEC 60243-1, kV/mm 25
Stata dielektr. / wsp. strat, IEC 60250:

przy 0,1 kHz 2,65/<0,02
przy 1 kHz 2,75/ <0,02
przy 10 kHz 2,75/<0,02

TYPOWE PARAMETRY MATERIALU UTWARDZONEGO
Wiasnosci kleju

Utwardzany przez 24 godz. w 22 °C
Wytrzymatos$¢ na $cinanie, ISO 4587:

Stal srutowana N/mm? 19
(psi) (2 700)
Woytrawione aluminium N/mm? 15

(psi) (2 200)

Technologies



TDS LOCTITE® 435™, kwiecien 2006

Kauczuk nitrylowy N/mm? 0,4
(psi)  (60)
EPDM N/mm? 0,5
(psi)  (80)

Blokowa wytrzymato$¢ na $cinanie, 1ISO 13445:

ABS N/mm? 14
(psi) (2 000)
PVC N/mm? 9
(psi) (1 300)
Poliweglan N/mm? 6
(psi) (840)
Tworzywo fenolowe N/mm? 13
(psi) (1 800)
Epoksyd G-10 N/mm2 20

(psi) (2 900)
Wytrzymatos$¢ na rozcigganie, ISO 6922:

Stal $rutowana N/mm2 30
(psi) (4 400)
Buna-N N/mm? 3
(psi) (400)

Odpornos¢ na uderzenie boczne, J:
Wytrawione aluminium >4Ms

Utwardzany przez 48 godz. w 22 °C
Wytrzymatos¢ na $cinanie, ISO 4587:
Stal $rutowana N/mm?2 21548
(psi) (22 175)

Wytrzymatosc na oddzieranie, ISO 8510-2:
Stal $rutowana N/mm 4
(Ib/in)  (20)

TYPOWA ODPORNOSC NA SRODOWISKO
Utwardzany przez 72 godz. w 22 °C
Wytrzymatosé na scinanie, 1ISO 4587:
Stal $rutowana

Starzenie cieplne
Starzenie w danej temperaturze, badanie w temp. 22 °C
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Starzenie cieplne/Wytrzymatos¢ w temperaturze
Starzenie cieplne w danej temperaturze i testowane w tej
temperaturze
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Odpornosé¢ na chemikalia / rozpuszczalniki
Starzenie w okreslonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.

% petnej wytrzymatosci
Wytrzymatos¢ w temperaturze Medium °C 100 h 500 h 1000 h
Bada:‘(‘)"’(‘)w temperaturze Olej slinikowy 40 100 100 100
o Benzyna 22 100 100 90
9 Etanol 22 100 100 100
3_ 75 ~ Izopropanol 22 100 100 100
g Powietrze o wilgotnosci
E \ wzglednej 95% 40 100 100 100
< 50 N
3 Utwardzany przez 72 godz. w 22 °C
iy Blokowa wytrzymatos$¢ na Scinanie, 1ISO 13445:
% 25 Poliweglan
o
R 0 Odpornosé na chemikalia / rozpuszczalniki
0 50 100 150 Starzenie w okreslonych warunkach, badanie w temp. 22 °C.
Temperatura, °C % petnej wytrzymatosci
Medium °C 100 h 500 h 1000 h
Powietrze o wilgotnosci
wzglednej 95% 40 100 100 100
Henkel Loctite Americas Henkel Polska Sp. z 0.0. Henkel Loctite Asia Pacific
+860.571.5100 +48.22.56.56.200 +81.45.758.1810

W celu zapoznania sie z aktualng oferta Loctite zapraszamy na strone internetowa: www.loctite.pl



TDS LOCTITE® 435™, kwiecien 2006

INFORMACJE OGOLNE

Nie poleca si¢ stosowania tego produktu do urzadzen
z czystym tlenem i/lub bogatych w tlen; nie powinien tez
by¢ uzywany jako uszczelniacz do instalacji z chlorem

i innymi materiatami silnie utleniajacymi.

Petna informacja dotyczaca bezpiecznego obchodzenia sie
z tym produktem znajduje sie w karcie
charakterystyki (MSDS).

Wskazoéwki dotyczace stosowania

1. Aby uzyska¢ jak najlepsze wyniki, przed aplikacjg nalezy
powierzchnie przeznaczone do klejenia oczysci¢
i odttuscic.

2. Ten produkt osigga najlepsze rezultaty przy waskich
szczelinach (0,05 mm).

3. Nadmiar kleju mozna usuna¢ srodkami zmywajgcymi
Loctite, nitrometanem lub acetonem.

Norma Materialowa Loctite'"s

LMS z dnia Listopad 01, 2005. Dla wybranych wiasciwosci
produktu i dla kazdej szarzy, dostepne sg raporty z testéw.
Raporty LMS zawierajg wyniki badan wybranych parametréw,
prowadzonych podczas kontroli jakosci iokreslonych jako
zgodne z wymaganiami klienta. Dodatkowo prowadzone sg
petne badania jakosci produktu oraz jego zgodnosci z
normami. Szczegdélne wymagania klienta dotyczace wymagan,
moga by¢ koordynowane przez dziat jakosci Henkel Loctite.

Magazynowanie
O ile na etykiecie produktu nie ma innych wskazan, idealnym
sposobem jego przechowywania bedzie pozostawienie go

w zamknigtych  pojemnikach ~ wchtodnym i  suchym
pomieszczeniu.
Zalecana temperatura przechowywania oryginalnie

zamknietych pojemnikéw: od 2 °C do 8 °C. Przed uzyciem
produkt nalezy ogrza¢é do temperatury otoczenia.
Optymalne jego warunki stosowania to 22 °Ci 50 %
wilgotnosci wzglednej. Resztek materialu nie nalezy
umieszczaé z powrotem w jego oryginalnym pojemniku, gdyz
mogtoby dojs¢ do zanieczyszczenia produktu. Korporacja
Henkel nie bierze odpowiedzialnosci za produkt, ktéry zostat
zanieczyszczony lub  przechowywany niezgodnie ze
wskazaniami. Dalsze informacje na temat okresu przydatnosci
produktu mozna uzyska¢ w lokalnym osrodku obstugi
techniczne;j.

Przeliczniki
(°Cx1,8)+32="°F
kV/mm x 25,4 = V/mil
mm x 0,039 = cal

N x 0,225 =1b

N/mm x 5,71 = Ibs
N/mm2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

Nm x 8,851 = Ibs

Nm x 0,738 = Ib-ft
Nmm x 0,142 = oz-cal
mPas = cP

Uwaga

Materiat zawarty w niniejszym opracowaniu  zostat
przygotowany w oparciu o najlepszg wiedze i stuzy jedynie
celom informacyjnym. Loctite nie ponosi odpowiedzialnosci za
wybrang przez uzytkownika metode Iub sposob jej
zastosowania, a w konsekwencji za uzyskane przez niego
rezultaty. Sprawg uzytkownika jest takze podjecie
odpowiednich srodkéw ostroznosci, aby unikna¢ ew. ryzyka dla
produkcji i oséb, wigzacego sie z uzytkowaniem produktu.
Korporacja Henkel Loctite nie uwzglednia zadnych
roszczen zwigzanych z uszkodzeniem, zniszczeniem
produkcji czy utrata zysku. Stanowisko to wynika z faktu,
ze Korporacja Loctite nie ma kontroli nad sposobami
korzystania z produktu przez poszczegdlinych
uzytkownikéw, nie mozemy zatem wspoétuczestniczyé
w konsekwencjach ew. bledow czy niedopatrzen. Opisane
tutaj procesy nie muszg by¢ wytacznie patentami lub licencjami
Korporacji Loctite. Radzimy, aby kazdy uzytkownik, przed
zastosowaniem produktu, przeprowadzit wtasng probe
postugujac  sie  przedstawionymi  tu  danymi  jako
przewodnikiem. Ten produkt moze by¢ objety jednym Ilub
wiekszg liczbg patentow Iub opatentowanych aplikacji
amerykanskich lub innych krajéw.

Uzywanie znakéw firmowych
Poza wymienionymi jako niepodlegajace wszystkie znaki
firmowe wystepujace w tym dokumencie sg wilasnoscig
Korporacji Henkel® wskazuje, ze jest to znak handlowy
zarejestrowany w Stanach Zjednoczonych w urzedzie
patentowym lub innych krajach.
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